	Zuständige Stelle:      
	Ausbildungsberuf:

Produktionsmechaniker/-in – Textil (PM-T)

	Prüfungsart: 
	Zwischenprüfung
	

	1. Thema:
(§ 8 Absatz 4 der Verordnung)
	Anweben einer Webkette an einem Bandwebautomaten (einen Gang)

	2. Szenario:
betriebliche Standardsituation: exemplarische betriebliche Situationsbeschreibung
	Sie sind als Facharbeiter (PM-T) in der Produktion einer Bandweberei beschäftigt.

	2.1 Branchen-/Unternehmenshintergrund:
Umfang und Leistungsverknüpfungen der Prozesskette: Kernprozess/ Subprozess
	Das Unternehmen produziert Dekorationsbänder für den Floristikbedarf.

	2.2 Betriebsübliche Arbeitsaufgaben:
im Verantwortungs- und Zuständigkeitsbereich des Mitarbeitenden
	Zu Ihren Aufgaben gehört das Einrichten und Überwachen der Produktionsmaschinen.

	2.3 Ereignis:
konkreter betriebstypischer Vorfall, aus dem ein Arbeitsauftrag an den Mitarbeitenden resultiert
	An einem Bandwebautomaten ist ein Artikelwechsel durchzuführen, die Steuerkette liegt und die Maschine ist bereits eingestellt, die Webketten sind vorhanden. 


	Praktische Prüfung

Prüfungsbereich: 
Komplexe Arbeitsaufgabe
	Zeitvorgabe max. 5 Stunden 

	Bewertung 
100 Punkte

	3.1 Aufgabenstellung(en): 
gemäß § 8, Abs. 4                   (Typische Arbeitsaufträge, die aus dem Szenario/Ereignis resultieren)
	Setzen Sie die Webketten ein, richten Sie den Webautomaten vor und weben Sie das Muster (1m) für die Produktion an (Webketten stehen neben der Maschine).

	

	3.2 Auftragsdaten:
	Die Auftragsdaten ergeben sich aus der Artikelkarte, die korrekte Schaftpassierung muss noch ergänzt werden. Die Kettfäden müssen nach technischer Patrone eingezogen  und dann angewebt werden.
	

	3.3 zu bewertende Prüfungsleistungen:
(Prüfungsleistung kann ein Produkt bzw. Teilprodukt oder eine Tätigkeit sein)
	Arbeitsablaufplan mit den benötigten Arbeitsschritten erstellen
Checkliste der Arbeitsmittel und Werkzeuge erstellen

Technische Patrone vervollständigen
Kette einsetzen und vorziehen, Maschine zum Vorrichten vorbereiten 

Bandwebmaschine vorrichten, Kettfäden nach Patrone einziehen (auf Zeit)
 Anweben des Musters
Kontrollbogen ausfüllen, Muster abgleichen

Liste zu Arbeitssicherheit, Unfallverhütung, Gesundheits- und Umweltschutz
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	3.4 (optional) Evaluationsschleife (Anweisung zur Bewertung nach selbst bestimmten Qualitätskriterien)


	Formulieren Sie drei Qualitätskriterien anhand derer Sie Ihren Arbeitsablaufplan kontrollieren. 

Kontrollieren und korrigieren Sie – falls erforderlich – den Arbeitsablaufplan
!
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	Tool: PA-ZP_PM-T   ( Hans-Joachim Müller (2009)


	Zwischenprüfung Produktionsmechaniker/-in – Textil

           

	Name des Prüflings:
	     

	Vorname des Prüflings:
	     

	Prüflingsnummer:
	     

	Datum, Ort:
	     ,      

	Prüfer:
	     


	Prüfungsbereich: Komplexe Arbeitsaufgabe nach § 8, Abs. 4 AO

	Thema: Anweben einer Webkette an einem Bandwebautomaten (einen Gang)
Sie sind als Facharbeiter (PM-T) in der Produktion einer Bandweberei beschäftigt. Das Unternehmen produziert Dekorationsbänder für den Floristikbedarf. Zu Ihren Aufgaben gehört das Einrichten und Überwachen der Produktionsmaschinen. An einem Bandwebautomaten ist ein Artikelwechsel durchzuführen, die Steuerkette liegt und die Maschine ist bereits eingestellt, die Webketten sind vorhanden. 



	Vorgabezeit: maximal 5 Stunden

	Bewertung:
max. 100 Punkte

	Aufgabenstellung
	Setzen Sie die Webketten ein, richten Sie den Webautomaten vor und weben Sie das Muster für die Produktion an.
	

	Auftragsdaten
	Die Auftragsdaten ergeben sich aus der Artikelkarte, die korrekte Schaftpassierung muss noch ergänzt werden. Die Kettfäden müssen nach technischer Patrone eingezogen und dann angewebt werden. 
	

	Zu bewertende Prüfungsleistungen
	Erstellen Sie einen Arbeitsablaufplan mit den benötigten Arbeitsschritten!
Erstellen Sie eine Checkliste der Arbeitsmittel und Werkzeuge!

Vervollständigen Sie die technische Patrone!
Setzen Sie die Ketten ein und ziehen Sie sie vor! Bereiten Sie die Maschine zum Vorrichten vor!
Richten Sie eine Bandwebmaschine auf Zeit ein! Beachten Sie dabei, dass die Kettfäden nach der Patrone einzuziehen sind.
Weben Sie das Muster an!

Füllen Sie den Kontrollbogen aus und gleichen Sie das Muster ab!

Erstellen Sie eine Liste über die einzuhaltenden Bestimmungen zu Arbeitssicherheit, Unfallverhütung sowie zu den Anforderungen an den Gesundheits- und Umweltschutz! Beachten Sie diese Regeln bei der Durchführung!
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	Evaluierungs-schleife
	Formulieren Sie drei Qualitätskriterien anhand derer Sie Ihren Arbeitsablaufplan kontrollieren. 

Kontrollieren und korrigieren Sie – falls erforderlich – den Arbeitsablaufplan
!
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	Präsentationsform: PA-ZP_PM-T   ( Hans-Joachim Müller (2009)


