	Zuständige Stelle:      
	Ausbildungsberuf:

Maschinen- und Anlagenführer/-in – Textiltechnik (MAF-T)

	Prüfungsart: 
	Zwischenprüfung
	

	1. Thema:
(§ 8 Absatz 3 der Verordnung)
	Kettfäden schären und Störungen an Bandwebmaschinen beheben

	2. Szenario:
betriebliche Standardsituation: exemplarische betriebliche Situationsbeschreibung
	Sie sind als MAF in einer Bandweberei beschäftigt.

	2.1 Branchen-/Unternehmenshintergrund:
Umfang und Leistungsverknüpfungen der Prozesskette: Kernprozess/ Subprozess
	Zu Ihren betriebsüblichen Aufgaben gehört es, Kettfäden zu schären, sowie Bandwebmaschinen einzurichten, zu bedienen und zu überwachen. Dies erfolgt unter einer bestimmten Zeitvorgabe.

	2.2 Betriebsübliche Arbeitsaufgaben:
im Verantwortungs- und Zuständigkeitsbereich des Mitarbeitenden
	Für einen Kundenauftrag gilt es die Kettfäden zu einer Webkette zu schären, dazu muss die Schärmaschine eingerichtet, bedient und überwacht werden. 

	2.3 Ereignis:
konkreter betriebstypischer Vorfall, aus dem ein Arbeitsauftrag an den Mitarbeitenden resultiert
	Während der Produktion in der Bandweberei müssen Sie auftretende Störungen beheben und verschiedene Knotenarten anwenden.


	Praktische Prüfung

Prüfungsbereich: Praktische Aufgaben

	Zeitvorgabe max. 3 Stunden

	Bewertung 
100 Punkte

	3.1 Aufgabenstellung(en): 
gemäß § 8, Abs. 3                   (Typische Arbeitsaufträge, die aus dem Szenario/Ereignis resultieren)
	Erstellen Sie einen Arbeitsablaufplan für das Vorrichten der Schärmaschine. 
Erstellen Sie eine Checkliste mit den erforderlichen Arbeitsmitteln.
Stellen Sie eine Webkette auf der Schärmaschine her, gemäß dem Schärauftrag (auf Zeit).
Erstellen Sie eine Liste mit den Qualitätskriterien, die eine gut geschärte Webkette ausmachen, kontrollieren Sie anhand Ihrer Liste die Qualität der von Ihnen geschärten Kette.
Beheben Sie je 12 Kettfadenbrüche an einer Jacquardbandwebmaschine und an einer Schaftbandwebmaschine (davon je 2 Fäden aus dem Hinterriet) (auf Zeit).

Beheben Sie Schussfadenbrüche an Bandwebmaschinen mit und ohne Hilfsfaden.
Knoten Sie 3 Ketten mit je 60 Fäden mit folgenden Techniken an: Spannknoten, Katzenkopfknoten, Andrehen (auf Zeit), zwei weitere Knotenarten zeigen (z.B. Weberknoten und Gummiknoten)
 (8-15min.).

	

	3.2 Auftragsdaten:
	Gemäß Kundenauftrag
	

	3.3 zu bewertende Prüfungsleistungen:
(Prüfungsleistung kann ein Produkt bzw. Teilprodukt oder eine Tätigkeit sein)
	Arbeitsablaufplan

Checkliste (30min.)
hergestellte Webkette (auf Zeit) (30min.):

- Zwischenschritte: eingerichtete Schärmaschine (korrekter Fadenverlauf, eingestellter Hub, eingestellte Fadenspannung, eingelegtes Kreuz, Abschlussknoten)

Liste der Qualitätskriterien

je 12 behobene Kettenfadenbrüche (Zeit) (45min.)
4 behobene Schussfaden- und gegebenenfalls Hilfsfadenbrüche (10min.)
180 fertige Knoten (auf Zeit)
 (45min.)
Liste zu Arbeitssicherheit, Unfallverhütung, Gesundheits- und Umweltschutz
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	3.4 (optional) Evaluationsschleife (Anweisung zur Bewertung nach selbst bestimmten Qualitätskriterien)


	Formulieren Sie 3 Qualitätskriterien, anhand derer Sie die angefertigte Webkette bewerten. Beurteilen Sie diese und nehmen Sie ggf. Korrekturen vor! 
	5

	Tool: PA-ZP_PM-T   ( Hans-Joachim Müller (2009)


	Zwischenprüfung Maschinen- und Anlagenführer/-in – Textil

           

	Name des Prüflings:
	     

	Vorname des Prüflings:
	     

	Prüflingsnummer:
	     

	Datum, Ort:
	     ,      

	Prüfer:
	     


	Prüfungsbereich: Praktische Aufgaben nach § 8, Abs. 3 AO

	Thema: Kette schären und Störungen an Bandwebmaschinen beheben
Sie sind als MAF in einer Bandweberei beschäftigt. Zu Ihren betriebsüblichen Aufgaben gehört es, Kettfäden zu schären sowie Bandwebmaschinen einzurichten, zu bedienen und zu überwachen. Dies erfolgt unter einer bestimmten Zeitvorgabe. Für einen Kundenauftrag gilt es die Webketten zu schären, dazu muss die Schärmaschine eingerichtet, bedient und überwacht werden. Während der Produktion in der Bandweberei müssen Sie auftretende Störungen beheben, dazu müssen Sie verschiedene Knotenarten anwenden. 


	Vorgabezeit: maximal 3 Stunden

	Bewertung:
max. 100 Punkte

	Aufgabenstellung
	Erstellen Sie einen Arbeitsablaufplan für das Vorrichten der Schärmaschine! 
Erstellen Sie eine Checkliste mit den erforderlichen Arbeitsmitteln!

Stellen Sie eine Kette auf der Schärmaschine her,  gemäß dem Schärauftrag (auf Zeit)!

Erstellen Sie eine Liste mit den Qualitätskriterien, die eine gut geschärte Webkette ausmachen, kontrollieren Sie anhand Ihrer Liste die Qualität der von Ihnen geschärten Kette!

Beheben Sie je 12 Kettfadenbrüche an einer Jacquardbandwebmaschine und an einer Schaftbandwebmaschine (davon je 2 Fäden aus dem Hinterriet) (auf Zeit)!

Beheben Sie Schussfadenbrüche an Bandwebmaschinen mit und ohne Hilfsfaden!
Knoten Sie 3 Ketten mit je 60 Fäden mit folgenden Techniken an: Spannknoten, Katzenkopfknoten, Andrehen (auf Zeit)!

Zeigen Sie zwei weitere Knotenarten!

	

	Auftragsdaten
	Gemäß Kundenauftrag
	

	Zu bewertende Prüfungsleistungen
	Erstellen Sie einen Arbeitsablaufplan für das Vorrichten der Schärmaschine! 

Erstellen Sie eine Checkliste mit den erforderlichen Arbeitsmitteln!

Stellen Sie eine Kette auf der Schärmaschine her,  gemäß dem Schärauftrag (auf Zeit)!

Erstellen Sie eine Liste mit den Qualitätskriterien, die eine gut geschärte Webkette ausmachen, kontrollieren Sie anhand Ihrer Liste die Qualität der von Ihnen geschärten Kette!

Beheben Sie je 12 Kettfadenbrüche an einer Jacquardbandwebmaschine und an einer Schaftbandwebmaschine (davon je 2 Fäden aus dem Hinterriet) (auf Zeit)!

Beheben Sie Schussfadenbrüche an Bandwebmaschinen mit und ohne Hilfsfaden!
Knoten Sie 3 Ketten mit je 60 Fäden mit folgenden Techniken an: Spannknoten, Katzenkopfknoten, Andrehen (auf Zeit)!

Zeigen Sie zwei weitere Knotenarten!

Erstellen Sie eine Liste über die einzuhaltenden Bestimmungen zu Arbeitssicherheit, Unfallverhütung sowie zu den Anforderungen an den Gesundheits- und Umweltschutz! Beachten Sie diese Regeln bei der Durchführung!
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	Evaluierungs-schleife
	Formulieren Sie 3 Qualitätskriterien, anhand derer Sie die angefertigte Webkette bewerten. 

Beurteilen Sie diese und nehmen Sie ggf. Korrekturen vor!
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	Präsentationsform: PA-ZP_PM-T   ( Hans-Joachim Müller (2009)


